Zatgcznik nr 2 do SIWZ

m UNIA EUROPEJSKA
PROGRAM REGIONALNY EUROPEJSKI FUNDUSZ
NARODDOWA STRATECIA § POINOSL ROZWOJU REGIONALNEGO

PODLASKIE

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia:

Czes¢ | zamdwienia:
Wyposazenie w sprzet dydaktyczny pracowni mechatronicznej

Przedmiotem zamdéwienia jest dostawa kompletnego 8-stanowiskowego laboratorium
mechatroniki do Augustowskiego Centrum Edukacyjnego w ramach Projektu ,Rozbudowa
Centrum Doskonalenia Zawodowego w Augustowskim Centrum Edukacyjnym”
Zamawiane wyposazenie zestawu zawiera w petni funkcjonalne 8-stanowiskowe, elastyczne
gniazdo produkcyjne obrazujgce w sposéb dydaktyczny, ale maksymalnie zblizony do praktyki
przemystowej, typowe etapy zautomatyzowanego procesu produkcyjnego.
Przedmiot zamdéwienia obejmuje:
1/ Dostawe 1 zestawu 8-stanowiskowego systemu sterowania dydaktycznego umozliwiajacego
indywidualne sterowanie poszczegolnych stacji systemu.
2/ Dostawe 1 kompletu przemystowego, powszechnego w krajowym przemysle, systemu
sterowania programowalnego, mogacego sterowa¢ wszystkimi stanowiskami potgczonymi
w kompletny system.
3/ Dostawe 8 kompletnych, kompatybilnych stanowisk laboratoryjnych tworzgcych elastyczne,
zautomatyzowane gniazdo produkcyjne.
4/ Dostawe niezbednych materiatow dydaktycznych do kazdej stacji, jak:
4.1/ Materiaty dydaktyczne dla ucznia:
» Zadania dla prac projektowych.
* Opisy techniczne systemu.
* Rysunki zestawieniowe.
» Schematy potaczen.
* Rysunki montazowe.
» Zataczniki do planowania dziatan.
» Teksty przewodnie.
» Zeszyty cwiczen.
* Arkusze analiz wkasnych i przyktadowych.
» Kopie dokumentaciji.
4.2/ Materiaty dydaktyczne dla nauczyciela:
» Wskazéwki dydaktyczne do opracowywania projektow.
* Wszystkie materiaty dydaktyczne dla ucznidw.
* Rozwigzania dla zadan projektowych.
» Wskazéwki do ,,dyskusji fachowych®.
4.3/ Instrukcje obstugi wazniejszych podzespotéw systemu.
4.4/ Instrukcje obstugi oprogramowania stosowanego w systemie.
Instrukcje i oprogramowanie wtasne oferenta (oraz od ewentualnych poddostawcéw) muszg
by¢ dostarczone w jezyku polskim.
5/ Oferent poza cenami oferowanego wyposazenia winien uwzgledni¢ w ofercie wszystkie
koszty zwigzane z jej przygotowaniem i wykonaniem postanowien umowy na dostawe, jak:
- podatek VAT;
- koszty transportu wyposazenia;
- whiesienia do pomieszczen, montaz, uruchomienie wyposazenia;
- szkolenie obstugi i konserwaciji personelu.
6/ Dopuszcza sie oferowanie wyposazenia rownowaznego do opisanego w specyfikacji pod
warunkiem spetniania co najmniej podanych nizej parametréow i mozliwosci funkcjonalnych.
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7/ Zamawiajacy dopuszcza odstepstwa +/- 10 % (np. w zakresie dlugosci kabli, wymiarach
zewnetrznych poszczegoélnych podzespotdw, itp.) od opiséw uwzglednionych w specyfikaciji
jesli wynikajg one z indywidualnych cech oferowanego wyposazenia.

8/ Zamawiajgcy wymaga wyposazenia o parametrach, funkcjach i ilosci stanowisk
przynajmniej jak opisane w niniejszym dokumencie.

9/ Oferty niekompletne i nie spetniajace wymogow ujetych w Specyfikacji zostang odrzucone.

10/ Zamawiajgcy wymaga udzielenia 2-letniej gwarancji na oferowane wyposazenie poczgwszy
od dnia przekazania Zamawiajgcemu po uruchomieniu.
11/ Termin dostawy: 3 miesigce od daty podpisania umowy.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Lp.1.1 Sztuk: 1 zestaw | Opis: Interfejs (USB) — szt. 8

Do mocowania i zasilania kart eksperymentalnych.

Modut gtéwny w celu rejestrowania danych pomiarowych i sterowania potgczony ze ztgczem
USB komputera.

1A) Zintegrowane przyrzady i funkcje pomiarowe:

-2 multimetry cyfrowe:

Napiecie: AC/DC 2/20 V. Natezenie pradu: AC/DC 0,2/2 A.
Rezystancja: 2/20/200 kiloom, 2 Megaom.

Autorange dla wszystkich zakreséw pomiarowych.
Obstuga jednym klawiszem.

Wyswietlacz LC, 3-5 pozycji, ze znakami specjalnymi.

-1 cyfrowy generator funkcyjny:

Cyfrowo odktadane krzywe: sinus, tréjkat, prostokat.

DC 0,5 Hz...100 kHz; max. £10 V, max. 250 mA.

Obstuga 2-klawiszowa z nadajnikiem inkrementalnym.
Wyswietlacz LC 4-pozycyjny ze znakami specjalnymi.

1B) Przyrzady bez wtasnego wyswietlacza, obstugiwane i wskazywane na monitorze
komputera:

-1 cyfrowy oscyloskop z pamiecia:

Dwa roznicowe wejscia z 8-bitowym przetwornikiem A/C.

Zakresy pomiarowe: 20/50/100/200/500 mV. 1/2/5 V na dziatke.

Czestotliwos¢ probkowania: 200 Hz do 1 MHz.

Wyzwalacz cyfrowy z funkcjg Pre i Post.

-1 analizator cyfrowy:

Dziewie¢ wejs¢ cyfrowych poziomu TTL.

Czestotliwos¢ probkowania: 200 Hz do 1 MHz.

Do 4 MHz przy ograniczonej rozdzielczosci triggera.

Wyzwalanie przy dowolnej kombinacji stanow wejsciowych.

Pamie¢ 2048 stéw w pracy przemiennej 9 bitowej oscyloskopu lub analizatora.
Wszystkie przyrzady i generator funkcyjny dotaczane sg przez 2 mm gniazda wtykowe.

- Port USB do potaczenia z komputerem:

Zakres dostawy:

1 kabel ztgcza USB.

1 zestaw kabli taczeniowych 40 i 5 cm z wtykami 2.

1 zasilacz 100...250 V, 50...60 Hz z kablem sieciowym i uziemionym wtykiem do zasilania
modutu gtéwnego.

Wymiary (szer. x gt. x wys.): 380 mm x 282 mm x 65 mm.
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Lp. 1.2 Sztuk: 1 zestaw Opis: System Automatyka i technika szyn — 8 szt.

System przekazuje podstawowe wiadomosci z zakresu sterowania programowalnego typu SPS

i ich sieciowania z wykorzystaniem sensorow i aktuatorow z szynami danych. Na bazie wielu

przyktadow, ¢wiczen i zadan praktycznych poglagdowo przedstawione podstawy

i funkcjonowanie sterowania programowalnego typu SPS i szyny.

Z uzyciem programu do przemystowego sterownika typu SPS programowanie w trybach FUP,

KOP, AWL, STEP7.

Jednostka programowo-sprzetowa sktadajaca sie z karty pomiarowej z roznymi obwodami,

ktora wiozona do modutu bazowego zapewnia wraz z interaktywnym programem przekaz

nastepujacych tresci programowych:

» Podstawy i podstawowe pojecia sterowania programowalnego (wg IEC 1131).

* Potgczenia logiczne, czasy, liczniki, przetwarzanie czasowe i programowe.

* Podstawowe sensory i przygotowanie sygnatéw z uzyciem przetwornikow A/C i
multiplekserow.

* Projektowanie systemu automatyki.

* Programowanie i uruchamianie sterownika SPS.

« Struktura i protokoty przesytu danych.

» Szeregowe i rownolegte systemy szyn.

* Transmisja i analiza usterek.

* Dotgczanie komponentow zewnetrznych.

* Dofgczanie elementow szyny typu Profibus (GSD).

Elementy i obwody na karcie pomiarowej: * 24 wejscia cyfrowe; * 8 wejs¢ analogowych;
* czujniki: czujnik temperatury, fototranzystor; « 20 wyjs¢ cyfrowych; « 2 wyjscia analogowe;
* 1 silnik; » Sciemniana zarowka; « 4 mm gniazda wtykowe do komponentéw zewnetrznych;
* przytacze do zewnetrznych komponentéw szyny typu Profibus;

+ otwarta i standardowa technologia komunikacyjna (1 Master, 2 Slaves).

Dydaktyczny model mechatronicznego, przemystowego gniazda roboczego skiadajacy
sie z 8 stacji roboczych.

Stacje uzywane pojedynczo oraz jako kompletne urzadzenie do zadan:

1) Rozdzielanie / Transportowanie.

2) Sortowanie.

3) Kontrola / Sensoryka.

4) Obrobka-1.

5) Obrdbka-2.

6) Buforowanie.

7) Montaz.

8) Magazynowanie.

Stacje programowalne ze sterownika dydaktycznego, a w przypadku ztgczenia w kompletny
uktad programowalny za pomocg sterownika przemystowego typu SPS.
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STACJA| ROZDZIELANIE /| TRANSPORTOWANIE
1 zestaw zawierajacy:

Lp.1.3 Sztuk: 1 Opis: Stacja Rozdzielanie / Transportowanie

W magazynie do rozdzielania znajduje sie do 10 spietrowanych elementéw obrabianych.

Z pomocg pneumatycznego cylindra najnizej potozony element jest przemieszczany

na tasmociag. Czujnik sprawdza stan zawartosci magazynu. Tasmocigg dtugosci 680 mm
przemieszcza element obrabiany pod 4 miejscami kontrolnymi, w ktérych sg sprawdzane ich
wihasciwosci. Sprawdzanie wlasciwosci materiatu odbywa sie z pomoca czujnikdw: optycznego,
pojemnosciowego i indukcyjnego. Cylinder pneumatyczny kontroluje kontur elementu
obrabianego. Czujnik krancowy na koncu tasmociaggu uruchamia lub zatrzymuje tasmociag.
Wynik kontroli elementu jest zachowywany w pamieci sterownika do dalszego wykorzystania.
Dane techniczne:

Napiecie zasilajace: 24 VV DC.

Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm. Tasmociag: 680 x 50 mm.

Czujniki: * 1 czujnik indukcyjny; « 1 czujnik pojemnosciowy; * 1 czujnik optyczny;

» 3 wigczniki krancowe cylindra; « 1 mikrowtgcznik;

* 1 czujnik swietlny M3 ze wzmacniaczem Swiattowodowym.

Aktuatory: - 1 silnik pradu statego 24 V z przekfadnig; « Uktad zabezpieczajgcy, nawrotny;

+ 1 zawor 5/2-drogowy; 2 cylindry pneumatyczne dwustronnego dziatania.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym; z wtgcznikami
przemystowymi umozliwiajacymi przejrzystag obstuge staciji.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

Moduly przesylowe: z wtykami 2 x 8 bitow.

Wymagania wobec sterownika SPS: 17 wejs¢ cyfrowych; « 8 wejs¢ cyfrowych.

Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

* Rozdzielanie elementdw obrabianych;  Sterowanie silnikiem; * Technika transportu;

» Sensoryka; « Rozpoznawanie réznych elementéw obrabianych; « Sortowanie wedtug rodzaju
materiatu; « Technika swiattowodowa.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna; « Kontrola, oznaczanie; « Reczne i mechaniczne
mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie; « Prace montazowe, uzupetnianie; « Budowa
uktadow sterowania pneumatycznego; « Programowanie sterownika SPS; « Uruchamianie
systemow mechanicznych, elektrycznych i pneumatycznych; « Diagnozowanie usterek; °
Automatyzowanie procesow roboczych.

Lp. 1.4 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Wézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.5 Sztuk: 3 Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
przez kable taczeniowe.

Lp.1.6 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika S7-300, sktadajacy sie
z: 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.7 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowych do dotgczenia do urzadzenia CIM lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.8 Sztuk: 1 Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

+ dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
eumozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania: ¢ symulator urzadzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Laczne natezenie pradu: 2 A

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.
Zakresy pomiarowe: = 10 V. Bfgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa : 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdw, Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

Z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkosc¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB - do pofgczenia z komputerem.

1 Szyna do potgczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.): 115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 Interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca
(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12V /1,6 A.

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJAIl SORTOWANIE
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.9 Sztuk: 1 Opis: Stacja Sortowanie

W magazynie do rozdzielania znajduje sie do 10 spietrowanych elementéw obrabianych.

Z pomocg pneumatycznego cylindra najnizej potozony element jest przemieszczany

na tasmociag. Czujnik sprawdza stan zawartosci magazynu. Tasmociag dtugosci ok. 680 mm
przemieszcza element obrabiany pod 4 miejscami kontrolnymi, w ktérych sg sprawdzane ich
wihasciwosci. Sprawdzanie wlasciwosci materiatu odbywa sie z pomoca czujnikdw: optycznego,
pojemnosciowego i indukcyjnego. Do kontroli konturu elementu obrabianego stosowany jest
czujnik ultradzwiekowy o napieciu wyjsciowym 0-10V. W zaleznosci od wynikéw sprawdzenia
elementy sg rozdzielane z pomocg 3 pochylni lub transportowane dalej do korica tasmociggu.
Czujnik krarncowy na koncu tasmociggu uruchamia lub zatrzymuje tasmociag. Wynik kontroli
elementu jest zachowywany w pamieci sterownika do dalszego wykorzystania.
Wyselekcjonowane elementy znajdujg sie na pochylniach.

Dane techniczne: Napiecie zasilajace: 24 V DC.

Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm. Tasmociag: 680 x 50 mm.

Czujniki: * 1 czujnik indukcyjny; « 1 czujnik optyczny; * 1 czujnik ultradzwiekowy;

» 3 wigczniki krancowe cylindra; « 1 mikrowtgcznik;

* 1 podswietlany klawisz M3 ze wzmacniaczem swiattowodowym.

Aktuatory: - 1 silnik pradu statego 24 V z przekfadnig; « uktad zabezpieczajgcy, nawrotny;

* 4 zawory 5/2-drogowe; ¢ 4 cylindry pneumatyczne dwustronnego dziatania.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

9 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 28 cyfrowych wejs¢ SPS; « 11 cyfrowych wyjs¢ SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

* Rozdzielanie elementéw obrabianych. « Sterowanie silnikiem. « Technika transportu.

» Sensoryka. « Rozpoznawanie roznych elementéw obrabianych.

» Sortowanie wedtug rodzaju materiatu. * Technika swiattowodowa.

Realizowane tresci dydaktyczne:

» Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie. * Reczne i mechaniczne
mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie. « Prace montazowe, uzupetnianie.

* Budowa uktadow sterowania pneumatycznego. « Programowanie sterownika SPS.

* Uruchamianie systemdw mechanicznych, elektrycznych i pneumatycznych.

» Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie proceséw roboczych.

Lp. 1.10 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Wézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.11 ‘ Sztuk: 3 ‘ Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu Profi-CASSY przez
kable tgczeniowe.

Lp. 1.12 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika SPS, skfadajacy sie z 4 sztuk
10-stykowego kabla ta§mowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp.1.13 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowych do dotgczenia do urzadzenia CIM lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.14 Sztuk: 1 Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

* dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
*umozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone: w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczos¢: 12 bitow.
Zakresy pomiarowe: = 10 V. Bfgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa : 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie. Rozdzielczo$¢: 12 bitow.
Bfad: £ 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego. Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS:

Z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkosc¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB do potaczenia z komputerem.

1 Szyna do potgczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.):115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY.

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca

(min 20 uruchomien dostepnych).

1 instrukcja obstugi.

1 kabel ztgcza USB.

1 zasilacz wtyczkowy 230/12V /1,6 A.

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJA Il KONTROLA/ SENSORYKA
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.15 Sztuk: 1 Opis: Stacja Kontrola / Sensoryka

W magazynie do rozdzielania znajduje sie do 10 spietrowanych elementéw obrabianych.

Z pomocg pneumatycznego cylindra najnizej potozony element jest przemieszczany

na tasmociag. Czujnik sprawdza stan zawartosci magazynu. Tasmocigg dtugosci 680 mm
przemieszcza element obrabiany pod 4 miejscami kontrolnymi, w ktérych sg sprawdzane ich
wiasciwosci. Sprawdzanie wlasciwosci materiatu odbywa sie z pomoca czujnikdw: optycznego,
pojemnosciowego i indukcyjnego. Cylinder pneumatyczny kontroluje kontur elementu
obrabianego. Czujnik krancowy na koncu tasmociagu uruchamia lub zatrzymuje tasmociag.
Wynik kontroli elementu jest zachowywany w pamieci sterownika do dalszego wykorzystania.
Dane techniczne: Napiecie zasilajace: 24 V DC.

Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm. Tasmociag: 680 x 50 mm.

Czujniki: * 1 czujnik indukcyjny; « 1 czujnik pojemnosciowy; * 1 czujnik optyczny;

» 3 wigczniki krancowe cylindra; « 1 mikrowtgcznik;

* 1 podswietlany klawisz M3 ze wzmacniaczem swiattowodowym.

Aktuatory: - 1 silnik pradu statego 24 V z przekfadnig; « uktad zabezpieczajgcy, nawrotny;

+ 1 zawor 5/2-drogowy; 2 cylindry pneumatyczne dwustronnego dziatania.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym; .

z wigcznikami przemystowymi umozliwia przejrzystg obstuge staciji.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

Moduly przesylowych: z wtykami 2 x 8-bitéw.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 17 wejs¢ cyfrowych; « 8 wyjs¢ cyfrowych.

Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

* Rozdzielanie elementéw obrabianych. « Sterowanie silnikiem. « Technika transportu.

» Sensoryka. « Rozpoznawanie ré6znych elementéw obrabianych.

» Sortowanie wedtug rodzaju materiatu. * Technika swiattowodowa.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie. * Reczne i mechaniczne
mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie. « Prace montazowe, uzupetnianie.

* Budowa uktadow sterowania pneumatycznego. *« Programowanie sterownika SPS.

» Uruchamianie systemdw mechanicznych, elektrycznych i pneumatycznych.

» Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie proceséw roboczych.

Lp. 1.16 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Woézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
* ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.17 ‘ Sztuk: 3 ‘ Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
poprzez kable tgczeniowe.

Lp. 1.18 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika typu SPS, sktadajacy sie z
4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.19 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowychig do dotaczenia do urzadzenia CIM lub stacji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.20 Sztuk: 1 ‘ Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

+ dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
eumozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzadzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki. Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych
i diody LED do wskazywania stanow; w dwa 10-pinowe styki fgczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: + 10 V. Bfgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa : 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie. Rozdzielczo$¢: 12 bitow.
Bfad: £ 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego. Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkos¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB do potaczenia z komputerem.

1 Szyna do potgczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.):115 x 295 x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY.

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca

(min 20 uruchomien dostepnych).

1 instrukcja obstugi.

1 kabel ztgcza USB.

1 zasilacz wtyczkowy 230/12V /1,6 A.

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJAIV OBROBKA-1
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.21 Sztuk: 1 Opis: Stacja Obrébka

Trojosiowy manipulator z pomoca ssawki prozniowej wyjmuje elementy obrabiane

i po wykonaniu przemieszczenia okoto 180 stopni odktada je w ptaszczyznie roboczej prasy
hydraulicznej. Elementy sg stamtad przesuwane do prasy. Po zamknieciu ostony prasy element
jest wciskany cylindrem hydraulicznym w gniazdo. Po zakoriczeniu obrobki elementy z pomoca
cylindra pneumatycznego sg wyjmowane z prasy, a manipulator przekazuje je do dalszego
transportu. Prasa hydrauliczna posiada zamykang przestrzen robocza i przezroczyste Scianki
z pleksiglasu, umozliwiajac obserwowanie procesow roboczych.

Dane techniczne:

Napiecie zasilajace: 24 V DC. Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm.

Czujniki: » 8 wigcznikéw krancowych cylindra; * 1 czujnik indukcyjny.

Aktuatory: * 1 silnik 24 V DC z nadajnikiem obrotéw; « 5 zaworéw 5/2-drogowych;

* 4 cylindry pneumatyczne, dwustronnego dziatania; « 1 cylinder hydrauliczny.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

7 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 23 cyfrowych wejs¢ SPS; « 16 cyfrowych wyj$¢ SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

+ Sterowanie silnikiem. « Technika transportu. « Sensoryka. « Hydraulika. + Pneumatyka.

* Pozycjonowanie. « Obrébka. « Uzupetnianie. « Mechanizmy zabezpieczajace.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie.

* Reczne i mechaniczne mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie.

* Prace montazowe, uzupetnianie. « Budowa uktadéw sterowania pneumatycznego.

* Budowa uktadow sterowania hydraulicznego. * Programowanie sterownika typu SPS. ¢
Uruchamianie systemow mechanicznych, elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych.

» Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie proceséw roboczych.

Lp. 1.22 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Woézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.23 Sztuk: 3 Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
poprzez kable tgczeniowe.

Lp. 1.24 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika S7-300 SPS, sktadajacy sie
z 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tagczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.25 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowych do dotgczenia do urzadzenia CIM lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.26 Sztuk: 2 Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

+ dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
sumozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: = 10 V. Btgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdéw. Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjs¢. Predkos¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB — do potaczenia z komputerem.

1 Szyna — do potaczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.): 115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca
(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12 V /1,6 A;

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJAV  Obrébka-2
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.27 Sztuk: 1 Opis: Stacja Obrébka

Trojosiowy manipulator z pomoca ssawki prozniowej wyjmuje elementy obrabiane

i po wykonaniu przemieszczenia okoto 180 stopni odktada je w ptaszczyznie roboczej prasy
hydraulicznej. Elementy sg stamtad przesuwane do prasy. Po zamknieciu ostony prasy element
jest wciskany cylindrem hydraulicznym w gniazdo. Po zakoriczeniu obrobki elementy z pomoca
cylindra pneumatycznego sg wyjmowane z prasy, a manipulator przekazuje je do dalszego
transportu. Prasa hydrauliczna posiada zamykang przestrzen robocza i przezroczyste Scianki
z pleksiglasu, umozliwiajac obserwowanie procesow roboczych.

Dane techniczne:

Napiecie zasilajace: 24 V DC. Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm.

Czujniki: » 8 wigcznikéw krancowych cylindra; * 1 czujnik indukcyjny.

Aktuatory: * 1 silnik 24 V DC z nadajnikiem obrotéw; « 5 zaworéw 5/2-drogowych;

* 4 cylindry pneumatyczne, dwustronnego dziatania; « 1 cylinder hydrauliczny.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

7 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 23 cyfrowych wejs¢ SPS; « 16 cyfrowych wyj$¢ SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

+ Sterowanie silnikiem. » Technika transportu. « Sensoryka. « Hydraulika. + Pneumatyka.

* Pozycjonowanie. « Obrébka. « Uzupetnianie. « Mechanizmy zabezpieczajace.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie.

* Reczne i mechaniczne mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie.

* Prace montazowe, uzupetnianie. « Budowa uktadéw sterowania pneumatycznego.

* Budowa uktadow sterowania hydraulicznego. * Programowanie sterownika typu SPS. ¢
Uruchamianie systemow mechanicznych, elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych.

» Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie proceséw roboczych.

Lp. 1.28 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Woézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
* ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.29 Sztuk: 3 Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
poprzez kable tgczeniowe.

Lp. 1.30 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika S7-300 SPS, sktadajacy sie
z 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.31 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli taczeniowych 10-stykowych do podigczenia urzadzenia lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm




Zatgcznik nr 2 do SIWZ, str. 13

Lp. 1.32 Sztuk: 2 ‘ Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

+ dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
eumozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania stanéw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: = 10 V. Bfgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdéw. Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjs¢. Predkos¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB — do potaczenia z komputerem.

1 Szyna — do potaczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.): 115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca
(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12 V /1,6 A;

1 plik GSD do nastawiania parametréw.




Zatgcznik nr 2 do SIWZ, str. 14

STACJA VI Buforowanie
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.33 Sztuk: 1 Opis: Stacja Buforowanie

Stacja Buforowanie sktada sie z okragtej aluminiowej ptyty (obrotowej), napedzane;j silnikiem
pradu tréjfazowego. Na plycie mozna umiesci¢ 8 réznych uchwytéw narzedziowych.

Uchwyty mozna mocowac¢ w dwoch ptaszczyznach o srednicy 200 lub 350 mm.

W uchwytach tych moga by¢ odktadane potdéwki elementéw obrabianych (typu potéwki kostek
50 x 50 x 25 mm) oraz kompletne elementy obrabiane (typu szesciany50 x 50 x 50 mm).

Do pozycjonowania (buforowania) ptyty obrotowej stuzy czujnik indukcyjny (B1) umieszczony
pod powierzchnig talerza. Kazdy uchwyt narzedzia posiada wlasny sztyft pozycjonujacy, ktory
jest rozpoznawany przez czujnik indukcyjny. Czujnik indukcyjny mozna justowac¢ tak, ze mozna
doktadnie nastawi¢ pozycje zatrzymywania uchwytu narzedzi. Sterowanie silnikiem
(zataczenie/wytaczenie/zmiana kierunku obrotéw) realizowane jest z pomocg matego
przekaznika. Wykonany stolik obrotowy moze by¢ zastosowany do r6znych celow.

Moze by¢ stosowany jako bufor wewnetrzny lub jako modut obrébczy (wéwczas elementy
obrdbcze sg utozone wokot stolika). Obrabiany element jest mocowany na stoliku, obrabiany,
przemieszczany do nowego potozenia, powtdrnie zatrzymywany, obrabiany i przemieszczany.
Dane techniczne:

Napiecie zasilajace: 24 V DC. Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm.

Czujniki: « 8 wigcznikéw krancowych cylindra; * 1 czujnik indukcyjny.

Aktuatory: « 1silnik 24 V DC z nadajnikiem obrotéw; * 5 zaworéw 5/2-drogowych;

* 4 cylindry pneumatyczne, dwustronnego dziatania; « 1 cylinder hydrauliczny.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespo6t nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

7 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 23 cyfrowych wejs¢ SPS; « 16 cyfrowych wyj$¢ SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

+ Sterowanie silnikiem. » Technika transportu. « Sensoryka. « Hydraulika. « Pneumatyka. «
Pozycjonowanie (buforowanie). « Obrébka.s Uzupetnianie. « Mechanizmy zabezpieczajace.
Realizowane tresci dydaktyczne: Planowanie dziatan, komunikacja techniczna.

» Kontrola, oznaczanie. « Reczne i mechaniczne mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie.

» Prace montazowe, uzupetnianie. « Budowanie sterowan elektrycznych. « Budowa uktadow
sterowania pneumatycznego. * Budowa uktadéw sterowania hydraulicznego. « Programowanie
sterownika SPS. « Uruchamianie systeméw mechanicznych, elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych. « Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie procesow roboczych.

Lp.1.34 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Wodzek z profili (Podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.35 Sztuk: 3 Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
przez kable taczeniowe.

Lp. 1.36 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika typu S7-300 SPS sktadajacy
sie z 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.37 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia CIM

Zestaw kabli tgczeniowych 10-stykowych do podtgczenia do urzadzenia lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm
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Lp. 1.38 Sztuk: 2 Opis: Interfejs USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

* dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
*umozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Laczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: = 10 V. Btgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa : 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdéw. Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkosc¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB — do potgczenia z komputerem.

1 Szyna — do potaczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.): 115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca
(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12 V /1,6 A;

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJA VIl Montaz
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.39 Sztuk: 1 Opis: Stacja Montaz

Stacja Montaz stuzy do wstawiania sztyftu dociskowego (sprezynowego) do potdwek obudowy.
Stacja posiada magazyn ze sztyftami. Chwytak podnosi w kolejnosci dosytu potowe obudowy

i przesuwa jg pneumatycznie do uchwytéw w magazynie. Od strony przeciwnej wysuwany jest
pneumatycznie stempel z magazynu. W tym kroku dwa sztyfty pobierane z magazynu sg
wsuwane w otwory w potéwce obudowy. Po powrocie stempla do pofozenia wyjsciowego
chwytak elementu réwniez cofa sie w potozenie wyjsciowe, skad potéwka obudowy moze by¢
pobrana do dalszych czynnosci obrobczych. Sterowanie odbywa sie poprzez centralng wyspe
zaworowg. Podzespot jest zamontowany na ptycie montazowej i moze byc¢ elastycznie taczony
Z innymi podzespotami systemu.

Dane techniczne:

Napiecie zasilajace: 24 V DC. Profilowana ptyta aluminiowa: 550 x 800 mm.

Czujniki: « 8 wigcznikéw krancowych cylindra. * 1 czujnik indukcyjny.

Aktuatory: « 1 silnik 24 V DC z nadajnikiem obrotéw; « 5 zaworéw 5/2-drogowych;

* 4 cylindry pneumatyczne, dwustronnego dziatania; < 1 cylinder hydrauliczny.

Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespodt nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

7 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 23 cyfrowych wejs¢ SPS; « 16 cyfrowych wyj$¢ SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementow obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.

Zestaw potéwek obudowy do elementéw obrabianych w oddzielnym opakowaniu.

Zestaw sztyftow tgczgcych w oddzielnym opakowaniu

Stosowane techniki automatyzacyjne:

+ Sterowanie silnikiem. » Technika transportu. * Sensoryka. « Hydraulika. « Pneumatyka. ¢
Pozycjonowanie. *« Obrébka. « Uzupetnianie. « Uktady zabezpieczajace.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie. * Reczne i mechaniczne
mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie. « Prace montazowe, uzupetnianie. « Budowa ukfadow
sterowania pneumatycznego. * Budowa uktadéw sterowania hydraulicznego. « Programowanie
sterownika SPS. « Uruchamianie systeméw mechanicznych, elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych. « Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie procesow roboczych.

Lp. 1.40 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Woézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.41 Sztuk: 3 Opis: Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
przez kable taczeniowe.

Lp. 1.42 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika typu S7-300 sktadajacy sie
z 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tagczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.43 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowych i do podtgczenia do urzadzenia lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.44 Sztuk: 2 Opis: Interfejs, ztagcze USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

* dotgczany do ztgcza USB komputera;

ssterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja programowa mozliwosci systemu);
*umozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

* program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: = 10 V. Btgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa : 1 Megaom.

Probkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdow. Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkosc¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB do potaczenia z komputerem.

1 Szyna do potgczenia z interfejsem .

Wymiary (szer. x wys. x gt.):115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca
(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12 V /1,6 A;

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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STACJAVIII Magazynowanie
1 zestaw zawierajacy:

Lp. 1.45 Sztuk: 1 Opis: Stacja Magazynowanie

Magazyn wysokiego sktadowania zawiera 28 miejsc do sktadania elementow obrabianych.
Elementy sg transportowane do miejsc w magazynie w osi poziomej i pionowej. Sktadanie jest
realizowane z pomocg uchwytu pneumatycznego. Pozycjonowanie osi transportu elementéw
realizowane jest z pomocg fotobramek i mikrowtgcznika. Naped osi zapewnia silnik pradu
statego z przekfadnig poprzez pasek klinowy lub drgzek popychajacy. Napedzane sg zawsze
woézki przebiegajgce po prowadnicach liniowych.

Dane techniczne: Napiecie zasilajace: 24 VV DC.

Profilowana ptyta aluminiowa:550 x 400 x 30 mm. Waga: ca 15 kg.

Czujniki: « 3 fotobramki; « 8 mikrowtacznikéw; « 2 wigczniki cylindréw (kontraktrony).
Aktuatory: « 2 silniki 24V pradu statego; * 1 zawér 5/2-drogowy; * 1 cylinder pneumatyczny.
Pulpit obstugowy: z podswietlanymi przyciskami i wytacznikiem awaryjnym.

Podzespot nadzoru: z recznym zaworem 3/2-drogowym.

7 Modutéw przesytowych: kazdy z 1 wtykiem 8-bitowym.

Wymagania wobec sterownika SPS: « 22 cyfrowych wejs¢ SPS; « 9 cyfrowych wyjsé SPS.
Dodatki do stacji :Zasilacz elektryczny. Kompresor. Przewody gumowe.

Agregat hydrauliczny. Przewody hydrauliczne. Zestaw elementéw obrabianych

(rézny materiat, rézna powierzchnia elementu, rézny kolor) w oddzielnym opakowaniu.
Stosowane techniki automatyzacyjne:

» Pozycjonowanie. « Sterowanie silnikiem. « Technika transportu. « Sensoryka. * Logistyka.

* Naped liniowy.

Realizowane tresci dydaktyczne:

* Planowanie dziatan, komunikacja techniczna. « Kontrola, oznaczanie. * Reczne i mechaniczne
mocowanie, oddzielanie i przeksztatcanie. « Prace montazowe, uzupetnianie. « Budowa ukfadow
sterowania pneumatycznego. * Budowa uktadéw sterowania hydraulicznego. « Programowanie
sterownika SPS. « Uruchamianie systeméw mechanicznych, elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych. « Diagnozowanie usterek. « Automatyzowanie procesow roboczych.

Lp. 1.46 Sztuk: 1 Opis: Podstawa stacji 655 x 550 x 800 mm

Wézek z profili (podstawa stacji) do mocowania podstawy ptytowe;.
« ze stabilnych profili aluminiowych 30 mm; « do mocowania podstawy stacji;
* blokowane koétka jezdne.

Lp. 1.47 Sztuk: 3 Zestaw ztaczek przejsciowych do modeli

Zestaw 4 przytaczek do dotgczania modeli mechatronicznych do interfejsu typu Profi-CASSY
przez kable taczeniowe.

Lp. 1.48 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli potaczeniowych 10-stykowych

Zestaw kabli do bezposredniego taczenia interfejsu do sterownika typu S7-300 sktadajacy sie
z 4 sztuk 10-stykowego kabla tasmowego z wtykiem tgczeniowym. Diugos¢: 1000 mm.

Lp. 1.49 Sztuk: 1 Opis: Zestaw kabli taczeniowych do urzadzenia

Zestaw kabli potgczeniowych 10-stykowychig do podtgczenia do urzadzenia lub staciji.
Dtugosé: 1000 mm.
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Lp. 1.50 Sztuk: 2 Opis: Interfejs, ztagcze USB

Interfejs do wszystkich zakresow elektrotechniki:

* dotgczany do ztgcza USB komputera; *sterowany mikroprocesorowo system (aktualizacja
programowa mozliwosci systemu);

sumozliwia r6znorodne mocowania na stole, jako pulpit lub w stelazu jako wersja demo
(takze w stelazu CPS/TPS).

Zastosowania:

» symulator urzagdzen do sterowan typu SPS;

« technika cyfrowa i analizator wielofunkcyjny;

* program do rejestrowania i analizy danych pomiarowych;

*program do zastosowan w technice regulaciji.

Dane techniczne:

16 wejs¢ cyfrowych 10 do 115 (poziom 5 lub 25V).

Probkowanie: maks. 100 wartosci/s.

16 wyjs¢ cyfrowych Q0 do Q15 (poziom 5 lub 25V).

Natezenie pradu wyjsciowego: 10 mA przy wewnetrznym zasilaniu 5V;

500 mA przy zewnetrznym zasilaniu do 30V. Lgczne natezenie pradu: 2 A.

Cyfrowe we-/wyjscia wyposazone w dwa 10-pinowe styki taczeniowe do bezposredniego
dotaczania do uktadow automatyki.

Ponadto wyposazone w osiem 2-mm gniazd wtykowych i diody LED do wskazywania standw;
w dwa 10-pinowe styki tgczeniowe do bezposredniego dotgczania do uktadow automatyki.
2 wejscia analogowe Ai B

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Rozdzielczosc¢: 12 bitow.

Zakresy pomiarowe: = 10 V. Btgd pomiaru: +/-1% plus 0,5% od zakresu pomiarowego.
Rezystancja wejsciowa: 1 Megaom. Prébkowanie: maks.10.000 wartosci/s.

2 wyjscia analogowe X i Y

Wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe. Zakres wysterowywania: + 10 V.
Natezenie pradu wyjsciowego: max. 100 mA na wyjscie.

Rozdzielczos¢: 12 bitdéw. Btad: + 1% ponadto 0,5 % zakresu pomiarowego.
Probkowanie: 10.000 wartosci/s.

1 przytacze szyny typu PROFIBUS

z 9-pinowym gniazdem D-SUB. Pasywny element (slave) na szynie typu PROFIBUS-DP.
Adres nastawiany przez oprogramowanie konfiguracyjne.

16 cyfrowych we-/wyjsc.

Predkosc¢ przesytu do maks. 3 Mbit/s.

Port USB do potaczenia z komputerem.

1 Szyna do potgczenia z interfejsem.

Wymiary (szer. x wys. x gt.):115 mm x 295 mm x 45 mm. Waga: 1 kg.

Zakres dostawy:

1 interfejs typu Profi-CASSY;

1 program bez kodéw dostepu do Windows (od wersji 98) z obszerng pomoca

(minimum 20 uruchomien dostepnych);

1 instrukcja obstugi;

1 kabel ztgcza USB;

1 zasilacz wtyczkowy 230/12 V /1,6 A;

1 plik GSD do nastawiania parametréw.
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Sterownik przemystowy SPS

Lp. 1.52 Sztuk: 1 Opis: Sterownik typu SIMATIC S7-CPU 314C-2DP

Komplet sktadajacy sie z aparatu bazowego, szyny profilowanej zasilacza, karty Micro Memory
Card 64kB, ztacza PROFIBUS DP, symulatora sygnatu dla 24 wejs¢ cyfrowych , 16 wyjs¢
cyfrowych, 4 wejs¢ analogowych z 1 potencjometrem,

1 wejscie rezystancyjne, 2 wyjscia analogowe w 2 pokrywki.

Wszystkie we-/wyjscia sq wykonane jako 4 mm bezpieczne gniazda wtykowe.

Pamiec¢ robocza: 48 KByte.

Znaczniki: 2048. Liczniki: 256. Czasy: 256.

Zintegrowane ztgcze: PROFIBUS DP i MPI.

Program uzytkowy: Step 7 lub Step 7 Mini.

Wbudowane we-/wyjscia: Wejscia cyfrowe: 24 (24 V DC). Wyjscia cyfrowe: 16 (24 V DC).
Wejscia analogowe: 4 (+10V,0...10V, 220 mA, 0 ... 20 mA, 4 ... 20 mA, 11 bit + znak)
Rezystancja wejscia: 1 Pt 100 (O om bis 600 om)

Woyjscie analogowe: 2 (£ 10V, 0... 10V, £20 mA, 0 ... 20 mA, 4 ... 20 mA, 11 bit + znak)
Zasilacz:

Pierwotny: 120/230 V, 50/60 Hz. Wtérny: 24 V DC, 2 A. Z przewodem i uziemionym wtykiem.
Obudowa sterownika SPS.

Lp. 1.53 Sztuk: 1 Opis: Pakiet typu Simatic S7 Trainer Package

Pakiet SIMATIC S7 Trainer Package z 12 miejscowg licencjg na CD-ROM.

Pakiet zawiera 5 znormalizowanych jezykéw programowania sterowalnego:

STEP7 - Basis z trybami AWL, FUP i KOP;

S7-GRAPH - programowanie krokowe wedtug normy IEC1131-3;

S7-SCL - tekst strukturalny zgodny z normg IEC1131-3;

S7-PCLSIM — nowe narzedzie offline testowe do PC;

S7-HIGRAPH - wektorowe programowanie stanéw do proceséw asynchronicznych
w obrabiarkach.

Lp. 1.54 Sztuk: 1 Opis: Zlgcze przejsciowe USB PC

Ztacze przejsciowe do ztgcza USB PC do podtgczenia SIMATIC S7-300/-400 C7; z kablem
diugosci 5 m stosowane przy WIN 2000/ XP
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Czes¢ Il zamowienia:
Wyposazenie pracowni obrabiarek CNC

1/ Przedmiotem zamdwienia jest dostawa
1 (jednej) sztuki tokarki uniwersalnej sterowanej komputerowo,
1 (jednej) sztuki frezarki pionowej sterowanej komputerowo,
1 (jednej) sztuki elektrodrazarki drutowej sterowanej komputerowo,
1 (jednej) sztuki elektrodrazarki wgtebnej sterowanej komputerowo
specjalistycznego oprogramowania wspierajgcego.
2/ Oferowane maszyny muszg by¢ fabrycznie nowe i nieuzywane, o charakterze produkcyjnym
oraz spetnia¢ podane minimalne wymagania Zamawiajgcego.
3/ Dokumentacje maszyn oraz instrukcje obstugi i oprogramowanie w ofercie muszg byc¢
dostarczone w jezyku polskim.
4/ Oferent poza cenami oferowanego wyposazenia winien uwzgledni¢ w ofercie wszystkie
koszty zwigzane z jej przygotowaniem i wykonaniem postanowienn umowy na dostawe, jak:
- podatek VAT;
- koszty transportu wyposazenia;
- wniesienie do pomieszczen, montaz, uruchomienie;
- szkolenie personelu w zakresie obstugi i konserwaciji.
5/ Na rynku polskim musi znajdowac sie min. 50 obrabiarek, ktére sg oferowane w ofercie
przetargowej (nalezy poda¢ wykaz uzytkownikow).
6/ Oferent musi posiadac na terenie Polski serwis zatrudniajgcy min. 5 serwisantow oraz skfad
czesci zamiennych.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Lp. 2.1 Sztuk: 1 Opis: Tokarka uniwersalna CNC

Wymiary maksymalne nie mogg przekroczy¢ wartosci
(szer. x gteb. x wys.): 2300 x 1900 x 2000 [mm].
Minimalne parametry obrobki:
przesuw poprzeczny w osi X: 200 [mm], przesuw wzdtuzny w osi Z: 750 [mm],
maksymalna srednica toczenia: nie mniej niz 200 [mm].
Parametry wrzeciona: obroty min. 2000; moc w zakresie 5 — 7 kW.
Wyposazenie standardowe zawierajgce:
- ukfad chtodzenia;
- pakiet oprawek i narzedzi:
néz tokarski do obrébki zewnetrznej 1 szt., ptytki do w/w noza 10 szt.,
przecinak 1 szt., ptytki do w/w noza 10 szt.,
néz do wytaczania 1 szt., ptytki do w/w noza 10 szt.;
- imak narzedziowy min. 4 pozycyjny z automatyczng zmiang pozycji;
- uchwyt tréjszczekowy;
- konik.
Oprogramowanie typu CAD/CAM na komputer PC, z modutem tokarskim, wspierajace
postprocesor oferowanej maszyny.
Pulpit sterujacy uchylny, z ztaczem komunikacyjnym USB,
menu pulpitu sterujgcego w jezyku polskim.
Dodatkowy symulator sterowania w postaci sterownika oferowanej obrabiarki
(jako osobne urzadzenie).
Maszyna powinna posiada¢ znak CE.
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Lp. 2.2 Sztuk: 1 Opis: Frezarka pionowa CNC

Wymiary maksymalne nie mogg przekroczy¢ wartosci:
(szer. x gteb. x wys.): 2200 x 1800 x 2700 [mm].
Minimalne parametry obrobki:
przesuw w osi X: 750 [mm]; przesuw w osi Y: 300 [mm]; przesuw w osi Z: 400 [mm].
Parametry wrzeciona: obroty min. 4000; moc w zakresie 5-7 kW
Wyposazenie standardowe zawiera:
- ukfad chtodzenia;
- pakiet oprawek i narzedzi:
uchwyt na tulejki zaciskowe ER32 5 szt.;
tulejki zaciskowe ER 32 3-20 mm (stopniowane co 1 mm) 1 komplet;
klucz do oprawek 1 szt.;
uchwyt frezarski WELDON SK40/16mm 1 szt.;
uchwyt frezarski WELDON SK40/20mm 1 szt.;
- uniwersalny czujnik pomiarowy 1 szt.;
-imadto mocujace (szerokos¢ szczek min. 150 mm) 1 szt.;
- frez trzpieniowy z kompletem ptytek 1 szt,;
- trzpienie zaciggowe do uchwytow narzedziowych min. 5 szt.
Oprogramowanie typu CAM na komputer PC z modutem frezarskim, wspierajgce postprocesor
oferowanej maszyny.
Pulpit sterujacy uchylny, z ztaczem komunikacyjnym USB,
menu pulpitu sterujgcego w jezyku polskim.
Dodatkowy symulator sterowania w postaci sterownika oferowanej obrabiarki
(jako osobne urzadzenie).
Maszyna powinna posiada¢ znak CE.

Lp. 2.3 Sztuk: 1 Opis: Elektrodrazarka drutowa

Typ: zanurzeniowa.

Przesuwy robocze: przesuw w osi X min 350 mm; przesuw w osi Y min 250 mm;
przesuw w osi Z min 200 mm; kat ciecia na wysokosci 100 mm min 15°.

Obrabiany detal: mozliwo$¢ obrébki detali min 700 x 500 x 200 mm;
obcigzenie stotu min 200 kg.

Stosowane druty: & 0.15 + 0.3 mm;

Sterowanie CNC:

- na bazie PC z systemem operacyjnym Windows, oprogramowaniem typu CAM ;

- sterowane symultanicznie osie XYUV;,

- transport danych: USB, karta sieciowa Ethernet;

- mozliwos¢ importowania plikéw 3D CAD.

Wyposazenie standardowe:

- uktad automatycznego nawlekania drutu i renawlekania;

- chtodziarka dielektryka;

- ukfad filtraciji;

- uktad automatycznej dejonizacji;

- system gasniczy, czujnik ognia wytaczajgcy obwody maszyny.

- zestaw podstawowych srodkow eksploatacyjnych

(elektrody drutowe, ztoze do dejonizaciji, dielektryk).

Pulpit sterujacy z ztgczem komunikacyjnym USB,

menu pulpitu sterujgcego w jezyku polskim.

Maszyna powinna posiada¢ znak CE.
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Lp. 2.4 Sztuk: 1 Opis: Elektrodrazarka wgtebna

Przesuwy robocze: przesuw w osi X min 300 mm; przesuw w osi Y min 200 mm;
przesuw w osi Z min 300 mm.

Obrabiany detal: mozliwo$¢ obrébki detali min 600 x 300 x 200 mm;
obcigzenie stotu min 200 kg.

Sterowanie CNC:

- na bazie PC z systemem operacyjnym Windows, oprogramowaniem typu CAM,;

- sterowane symultanicznie osie XYZ.

Generator: min 50 A.

Wyposazenie standardowe:

- uktad chtodzenia,

- chtodziarka dielektryka;

- ukfad filtraciji;

-pakiet oprawek i narzedzi;

- zestaw podstawowych srodkoéw eksploatacyjnych (drut, ztoze do dejonizaciji, dielektryk)

- system gasniczy, czujnik ognia wytaczajgcy obwody maszyny.

Pulpit sterujacy z ztgczem komunikacyjnym USB,

menu pulpitu sterujgcego w jezyku polskim.

Maszyna powinna posiada¢ znak CE.

Lp. 2.5 Sztuk: 12 | Opis: Oprogramowanie specjalistyczne

Oprogramowanie specjalistyczne typu

— komputerowe wspomaganie projektowania CAD;

— komputerowe wspomaganie procesu wytwarzania CAM do wszystkich urzadzen sterowanych
numerycznie w pracowni obrabiarek CNC;

Program do modelowania brytowego; tworzenia dokumentacji montazowej oraz wykonawczej
2D, do tworzenia profesjonalnych rysunkéw technicznych; z mozliwoscig pracy indywidualnej
oraz zespotowe;.

Licencja.




Czesc¢ lll zamowienia:
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Wyposazenie pracowni szkoleniowej
i pracowni sterowania komputerowego CNC

1/ Pracownia szkoleniowa stuzy¢ bedzie standardowym celom dydaktycznym.
W jej sktad wejdzie 16 kompletnych stanowisk komputerowych.

2/ Pracownia sterowania komputerowego CNC bedzie wyposazona w 12 kompletnych
stanowisk komputerowych.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Lp. Nazwa sprzetu

Minimalne wymagania Zamawiajacego llos¢
3.1 Stanowisko komputerowe; ktére zawiera: 28 szt.
3.1.1| Jednostka Intel Core2Duo E8200, Intel G33 Express Chipset,
centralna 250 GB SATA NCQ HDD (7200 rpm), No Floppy,
naped optyczny SuperMulti,
16-in-1 Media Card Reader,
2.0 GB RAM PC2-6400 (dual channel),
Gwarancja 3-3-0, system operacyjny Windows XP Prof.
3.1.2| Monitor Monitor LCD 19”, contrast 800:1; czas reakcji 5ms;
pixel pith 0,264.
3.1.3 | Oprogramowanie | Microsoft OEM Office Basic Edition 2007 Polish, V2, 1pk,
Microsoft Office licencja.
3.2 Okablowanie Okablowanie logiczne: przewody, gniazda, switch, patch 2
logiczne panel, szafa krosownica. zestawy
3.3 Tablica QD 1600 lub rownowazna 80" 1 szt.
interaktywna Dane techniczne:

Technologia Pozycjonowanie w podczerwieni
Rozdzielczos¢ 4096 x 4096

Predkos$¢ kursora 120 cali/sekunde

Port potgczeniowy USB

Systemy .

operacyjne Windows

Zasilanie przez port USB

Akcesoria 3 pisaki zakonczone gabka

standardowe: (czerwony, czarny, niebieski);
okragty wymazywacz;

wskaznik teleskopowy;
inteligentna potka na pisaki;
kabel USB 7.5 m;
oprogramowanie Flow Works
w jezyku polskim;

instrukcja obstugi.
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Lp.

Nazwa sprzetu

Minimalne wymagania Zamawiajacego

llosé

3.4

Wizualizer

OWB-88 lub rownowazny

Dane techniczne:
CCD

Tryby pracy
Liczba pikseli
Zoom

Ostros¢ / Iris

Balans bieli
Wbudowana pamiec¢
Funkcje prezentacyjne

Przesuwanie obrazu

Przechwytywanie
obrazow

System operacyjny
Wejscia / wyjscia:
Wejscia VGA
Wyjscia VGA
Wejscie audio
Wejscie mikrofonu

1/4" progressive scan CCD;
analogowy i cyfrowy;

min. 750000;

min. optyczny 20x, cyfrowy 10x;
automatyczna / manualna;
automatyczny;

min. 5 zdje¢;

negatyw, odbicie lustrzane,
zamrazanie obrazu, funkcja tytut;
w pionie min. 300 stopni;

do pamieci wizualizera
lub na dysk komputera;

Windows

min. x2;

min. x2;

min. 4 x mini jack stereo;
min. 1 x jack 1/4;

Wejscie composite video 1 x RCA;

Wejscie S-video

1 X 4-pinowe mini din;

Wyjscie composite video 1 x RCA;

Wyjscie S-video
Wyjscie audio
Port USB

Oswietlenie

Oswietlenie boczne
Podswietlenie dolne
Powierzchnia
Sposdb obstugi

1 X 4-pinowe mini din;
1 x mini jack stereo;
min. 1 x USB 2.0.

min. LED 2x 1.5 W,
min. LED 215.9 x 279.4 mm;
matowa, odporna na uszkodzenia;

piéro bez koniecznosci stosowania
baterii, wskaznik teleskopowy lub
palec.

1 szt.
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Czes¢ IV zamowienia:
Wyposazenie pracowni diagnostyki samochodowej

Pracownia diagnostyki samochodowej bedzie wyposazona w 6 kompletnych stanowisk.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Minimalne wymagania

Lp. Nazwa sprzetu Zamawiajacego llosé
4.1 Szczypce mors 175 mm 6 szt.
4.2 Szczypce mors 250 mm 6 szt.
4.3 Zestaw: okulary, maska przeciwpylowa, 6 szt.
nauszniki
4.4 Pistolet do sprezonego powietrza 3 szt.
4.5 Klucz dynamometryczny 42-210 Nm 3 szt.
4.6 Klucz do swiec z raczkg 3 szt.
4.7 Multimetr cyfrowy 3 szt.
4.8 Komplet przyrzadéw do demontazu 3 szt.
Zaworow
4.9 Komplet do Sciggania sprezyn zaworowych 3 szt.
10 cz. W walizce plast.
4.10 |Sciggacz do ttoczkéw hamulcowych 3 szt.
4.1 Sciggacz do sworzni kulistych 3 szt.
412 |Sciggacz do sprezyn 13 -1/2" 85/370 mm 3 szt.
4.13 |Sciagacz do sprezyn 10 -1/2" 85/270 mm 3 szt.
4.14 | Narzedzie odpowietrzajgce 2 szt.
4.15 |Zestaw adapteréw odpowietrzajgcych 2 szt.
4.16 | System neutralizacji ptynow 2 szt.
417 |Tester AS 3 szt.
418 |Przyrzad ATE EST 3 szt.
4.19 | Suwmiarka do pomiarow tarcz 3 szt.
4.20 |Szafka ubraniowa pojedyncza Szafa metalowa z chowang 2 szt.
taweczka, 1 — drzwiowa, zamek
patentowy. Wykonczenie: farby
proszkowe, stopki plastikowe,
taweczka z piyty.
4.21 Szafka ubraniowa podwdjna Szafa metalowa z chowang 2 szt.
taweczka, 2 — drzwiowa, zamek
patentowy. Wykonczenie: farby
proszkowe, stopki plastikowe,
taweczka z piyty.
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Nazwa

Lp. sprzetu Minimalne wymagania Zamawiajacego llosé

4.22 Wozek Profesjonalny wézek warsztatowy z co najmniej 5 szufladami na 6 szt.
warsztatowy tozyskach kulowych, wyposazony w centralny zamek z boku wozka
oraz dodatkowg blokade poszczegdélnych szuflad. Wozek
umocowany na duzych kotach (w tym 2 obrotowe z
zabezpieczeniami). Wzmocniona konstrukcja z podwajnej blachy,
ostony naroznikow z perforowanej gumy oraz blat z przegrodami
roboczymi z tworzywa sztucznego.

Wézek powinien zawiera€ nw. wyposazenie:

6 wybijakow w etui 2-3-4-5-6-8;

21 kluczy ptasko oczkowe 6-22-24-27-30-32 mm;

19 nasadek szes$ciokatnych, 10-24-26-27-30-32 mm;

5 nasadek z trzpieniem sze$ciokatnym, 5-6-8-10-12 mm;
1 przedtuzacz 1/2" 125 mm,;

1 przedtuzacz 1/2" 255 mm,;

1 przegub 1/2";

1 pokretto 1/2" z przesuwnym zabierakiem;

1 pokretto 1/2" z dwukierunkowym mechanizmem
zapadkowym o 72;

4 wkretaki ptaskie 3x75-4x100-5,5x150-6,5x150 mm;

3 wkretaki krzyzowe typu profil Philips
PHOx60-PH1x80-PH2x100 mm;

8 kluczy ptaskich dwustronnych:
6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-18x19-20x22 mm;

9 kluczy trzpieniowych katowych szesciokatnych:
1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10 mm;

6 kluczy trzpieniowych katowych szesciokatnych

z rekojedcia; 2-2,5-3-4-5-6 mm;

6 kluczy trzpieniowych katowych profil torx, z rekojescia:
T10-T15-T20-T20-T25-T27- T3;

1 szczypce nastawne 240 mm;

1 szczypce nastawne samoblokujace 240 mm;

1 szczypce tngce boczne wzmocnione 160 mm;

1 szczypce uniwersalne 180 mm;

1 szczypce potokragte diugie 160 mm;

1 szczypce do pierscieni zabezpieczajgcych
wewnetrznych 180 mm;

1 szczypce do pierscieni zabezpieczajgcych
wewnetrznych 170 mm;

1 szczypce do pierscieni zabezpieczajgcych
zewnetrznych 175 mm;

1 szczypce do pierscieni zabezpieczajgcych
zewnetrznych 175 mm;

2 przecinaki ptaskie zebrowane 100-200 mm;

1 miotek $lusarski z opaskg zabezpieczajgca 300g;

1 miotek montazowy z obuchami z tworzywa sztucznego,
sr. 35 mm;

13 nasadek 1/4" szesciokatnych
4-4,5-5-5,5-6-7-8-9-10-11-12-13-14 mm;

5 nasadek 1/4" z koncéwka trzpieniowg szesciokatng
2,5-3-4-5-6-8 mm;

1 przedtuzacz 1/4" 50 mm;

1 przediuzacz 1/4" 150 mm;

1 przegub 1/4";

1 pokretto 1/4" z zabierakiem;

1 pokretto 1/4" z przesuwnym zabierakiem;

1 pokretto 1/4" z dwukierunkowym mechanizmem
zapadkowym o 48z;

7 kluczy gietych oczkowych
6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-18x19 mm;
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Nazwa

Minimalne wymagania Zamawiajacego llosé
sprzetu wymag jaceg

Lp.

Wodzek 4 nasadki 1/4" dwunastokatne 13-14-17-19 mm,;
warsztatowy 1 nasadka 1/4" z koncowka trzpieniowa profil torx T55;
/ciag dalszy/ |1 klucz tasmowy do filtrow oleju ér. 65-110 mm;

6 koncoéwek do korkow oleju:
8x10-8x3/8-10x11-12x13-14x17-19 mm;

1 nasadka przejsciowa do koncowek 1/2"-17mm;

1 klucz do korkéw spustu oleju 8x10 mm;

5 nasadek 1/2" z koncéwka trzpieniowg szesciokatng (dt.):
5L-6L-7L-8L-10L mm;

4 nasadki 1/2" z koncowka trzpieniowg profil torx (dt.):
T40L-T45L-T55L-T70L;

3 nasadki 1/2" z koncowka trzpieniowg profil XZN (dt.);

Czesé V zamowienia:
Meble do pracowni szkoleniowej
i pracowni sterowania komputerowego CNC

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Lp. Nazwa sprzetu Minimalne wymagania Zamawiajacego llos¢
5.1 Ekran Ekran $cienny, szerokos¢ 2400 mm. 1 szt.
5.2 Tablica Tablica z podstawg jezdng na kotkach z wysiegnikiem 1 szt.

do projektora, projektor z zapasowag lampa, jasnos¢ min.
3000 ANSI, XGA, kontrast min 2000; technologia DLP.

5.3 Flipchart Powierzchnia magnetyczna, podstawa na kétkach 1 szt.
(z blokada), przesuwane haki na papier, regulowana
wysokos¢.

54 Stot konferencyjny 1600x800 mm, skfadany, konstrukcja aluminiowa, 14 szt.
blat kolor buk.

5.5 Stot komputerowy Rura okragta 35x1,5 mm (noga); 28 szt.

rura prostokgtna 40x25 mm (podstawa); kolor buk,
wysuwana potka pod klawiature;
podstawka pod komputer.

5.6 Krzesto obrotowe Krzesto regulowane na sitowniku gazowym, na kotkach, 28 szt.
kolor buk.
5.7 Krzesto Typ ISO lub rbwnowazne, stelaz czarny, 30 szt.

konferencyjne tapicerka braz.
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Czes¢ VI zamdwienia: Wyposazenie pracowni gastronomiczne;j.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Lp. Nazwa sprzetu Minimalne wymagania Zamawiajacego llos¢

6.1 Stot ze stali 1400 x 600 x 850 mm 4 szt.
nierdzewne;j
ze zlewem i potkg

6.2 Stot ze stali 1200 x 600 x 850 mm 2 szt.
nierdzewnej z potkg
6.3 Zlew Dwukomorowy ze stotem i szafkg 1000x600x850 mm 2 szt.
6.4 Kuchnie elektryczne | Kuchnia czteropalnikowa, z blatem ceramicznym, 5 szt.
z piekarnikiem z termoobiegiem o wym. 50 x 50 cm,
Kuchnia indukcyjna 2,7 kW 1 szt.
6.5 Chtodziarka 240/90 |, z oddzielng komorg do zamrazania 1 szt.
6.6 Zmywarka Uniwersalna z funkcjg wyparzania, z podstawa, z 1 szt.
uzdatniaczem wody, z kompletem startowym ptynow.
6.7 Okap Okap centralny z wentylatorem o wym. 1500 x 800, 6 szt.
Z pochfaniaczem ttuszczu (1 szt.)
6.8 Piec konwekcyjno — | 3xGN 2/3 z podstawa, z uzdatniaczem wody, 1 szt.
parowy z kompletem 3 pojemnikéw GN, zasilany 230V
6.9 Zabudowa meblowa | Stét roboczy ze stali nierdzewnej z szafka i potka, 1 kpl.

drzwi suwane o wymiarach 1200x600x850;
Szafka wiszaca z potka,
drzwi suwane o wymiarach 1000x300x600;

6.10 | Sprzet kuchenny Sktad 1 kompletu: 6 kpl.
(sztucce, itp.) — 3 garnki stalowe o poj. 2I, 3I, 4l;
komplet 1 rondel stalowy o poj.1,51 — 2I;

2 patelnie o $r. 25 cm i 28 cm;

4 naczynia do zapiekania jednoporcjowe;

1 sito do przesiewania maki;

1 sito do cedzenia;

1 durszlak stalowy;

1 watek do watkowania ciasta;

1 stolnica;

1 komplet desek do krojenia (ré6zne kolory i wymiary);
1 néz kuchenny;

1 n6z do obierania (obieraczka);

1 tyzka stotowa, 1 tyzeczka, 1 widelec,

1 néz stotowy, 1 widelec kuchenny;

2 topatki drewniane, 2 tyzki drewniane,

1 tyzka wazowa;

3 miski metalowe o poj. 11, 21, 41;

1 trzepaczka - rézga;

1 kosz na odpadki o poj. 30l z pokrywka i dZzwignig;
Wyposazenie wspoélne do 6 kompletow:

wyciskacz do owocow cytrusowych (metalowy) — 2 szt.,
wyciskacz do czosnku — 2 szt.,

otwieracz do konserw — 1 szt.,

termometr sonda w obudowie

zestali nierdzewnej — 1 szt.,

termometr lodéwkowy w obudowie ze stali nierdzewne;,
termo-higrometr (temp.0-50° C, wilg. 25-95%) — 1 szt.,
4 garnki o poj. 11, 21, 31, 41 do kuchni indukcyjnej;

2 rondelki o poj. 11, 21, do kuchni indukcyjnej;

2 patelnie o sr. 20 cm i 28 cm do kuchni indukcyjne;j.
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Lp. Nazwa sprzetu Minimalne wymagania Zamawiajacego llos¢
6.11 Maszynka Elektryczna, wydajnos¢ 1,5 kg/min. 1 szt.
do mielenia 3 sitka: 8 mm, 4 mm, 2,7 mm.
6.12 |Wyparzarnia Naswietlacz do jaj szufladowy UV, na 30 jaj, 1 szt.
czas naswietlania 150 s. zasilanie 230 V
6.13 | Robot reczny Funkcje do rozcierania, urabiania i ubijania ciast lub 1 szt.

innych produktéw spozywczych, o mocy 250 — 500 W,
od trzech do osmiu predkosci, elektryczny/ mikser
reczny z roznymi tarczami do rozdrabniania produktow.

6.14 | Waga kuchenna Waga elektroniczna do 5 kg 1 szt.
6.15 | Czajnik elektryczny | Czajnik bezprzewodowy, po;j. 1,5l 1 szt.
6.16 | Zastawa stotowa Sktad 1 serwisu: 2 kpl.

na 24 os. — komplet |talerz gteboki o poj. 350-450 ml,

talerz ptytki o $r. 17-32 cm, potmiski mniejsze i wieksze,
salaterki mniejsze i wieksze, bulionéwki z podstawkami,
przyprawniki, sosjerka, waza do zupy, kieliszki do jaj.
Wykonanie: porcelana, kolor biaty

6.17 | Stoty Blat czworokatny 90 x 90 cm w kolorze szarym, 5 szt.
chromowane nogi.

6.18 |Krzesta Taboret na metalowej nodze, obrotowy, na kétkach. 20 szt.

6.19 |Zabudowa baru - 24 krzestfa drewniane z oparciem w kolorze biatym, bez| 1 szt.
tapicerki;

- 12 stolikow okragtych o srednicy 80 cm, blat buk,
chromowana noga;

- lada barowa wg rysunku dotgczonego do opisu:

Lada barowa

Przéd: ptyta widrowa buk 18mm.

Blat roboczy: gr.40mm 600.

Nastawka nad blatem: gr. 40mm szer. 300mm.

No6zki pod bar: meblowe h-1000mm.

Fronty: ptyta wiérowa gr. 18mm, oklejona ABS lub MDF
malowany. Boki pod blatem roboczym: ptyta wiérowa
18mm, wykonczona ABS.

Konsole pomiedzy blatem a oswietleniem: 1000mm.
Oswietlenie punktowe, zamocowane w plycie widrowe;j
gr. 18mm szer. 300mm.

2 szafki szer.80 mm z pétkami, z drzwiami.

1 szafka dt.800 mm z dwiema szufladami i potka.
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RYSUNEK — PROJEKT LADY BAROWEJ
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